KINGNUT DREMEC

STECKEN STATT SCHRAUBEN
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e ‘ CERUEN eI et ‘ Rindelung | kraft Mittelwert | moment Mittelwert 10 St.
8GIO2VKN30 | M3 4.0 7 8.2 47 53 0.80g
8GIO3VKN4D | M4 47 8 9.4 141 10 1109
8GIO3VKN50 | M5 58 10 117 233 16.5 280 g
8GIO3VKNGO | M6 7.0 13 15.2 360 2.7 540 g
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STECKEN STATT SCHRAUBEN

Mechanische Eigenschaften

Der Standardwerkstoff der KINGNUT Muttern ist ein unverstarktes Polyamid 6.6.

Die folgenden Angaben beziehen sich auf Kurzzeitpriifungen, die bei Normklima durchgefiihrt worden sind.
Entsprechend den Richtlinien der allgemeinen Prifnorm flir Kunststoffe, sind die Muttern nach der Produktion
zumindest 48 h gelagert, und vor Prifung zumindest 24 h bei Prifbedingungen, d.h. 23°C Raumtemperatur
und 50 % rel. Luftfeuchtigkeit konditioniert worden.

Kurzzeiteigenschaften

Flgekraft 25N 40N 85N 122 N
Ausreiltkraft 160 N 310N 500 N 800 N
Max. Anziehmoment| 100 Nmm | 180 Nmm | 480 Nmm | 750 Nmm

Langzeiteigenschaften

Der viskoelastische Werkstoff fiihrt dazu, dass die mechanischen Kennwerte wahrend einer zeitlichen Beanspruchung naturge-
mass abnehmen. Belastung und Temperatur einerseits sowie chemische Beanspruchung andererseits fihren zur Verringerung
der angefihrten Kurzzeitwerte und es gilt diese nach unten zu korrigieren. Auf speziellen Kundenwunsch besteht die Méglich-
keit, den Anwendungsfall und somit den Lastfall zu simulieren und mittels einer FEA (Finite Elemente Analysis) genauer zu
spezifizieren.

Dies gilt sowohl fiir statische (Kriech- und Relaxationsversuche) als auch fiir dynamische Vorgange (Lastwechselreaktionen,
Eigenfrequenz, usw.).

Leitfahigkeit

Grundsatzlich ist die KINGNUT aus einem nicht elektrisch leitenden Kunststoff hergestellt. Dieser Isolator hat die Eigenschaft,
dass er sowohl Durchgangs- als auch Oberflachenwiderstande aufweist.

Durchgangswiderstand: 1E15 Ohm*cm

Oberflachenwiderstand: 1E13 Ohm

Fir spezielle Anwendungen kann durch spezifische Auswahl des Werkstoffes eine beschrankte Leitfahigkeit, so dies gewiinscht
wird, erzielt werden.
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STECKEN STATT SCHRAUBEN 0 s00015

Temperatur Einfluss

Der Temperatureinsatzbereich der KINGNUT geht von -10 °C bis +75 °C Dauertemperatur. Maximale Temperaturbestandigkeit
liegt bei 100°C. Es besteht die Méglichkeit, durch die Auswahl eines entsprechenden Rohstoffes diese Werte entsprechend zu
verandern, max 300° C.

Brandverhalten

Die Brennbarkeitsklasse nach der UL94 Norm betragt: V-2
Die Brennbarkeitsklasse V-0 ist durch Zugabe von Hilfs- und Zusatzstoffe erreichbar.

Einfliisse durch die Umwelt

KINGNUT ist bestandig gegeniiber

*UV-Belastung, und jonisierender Strahlung

*Korrosionen

*Saeuren ph > 1.5 bis 40°C

*Laugen bis ph 11

Auch hier besteht die Méglichkeit, dass durch Wahl des geeigneten Rohstoffes die KINGNUT an die Gegebenheiten angepasst
werden kann.

Lebensdauer

20 Jahre Freibewitterung
10 Jahre unter Chemikalieneinwirkung

Recycling

Die Verwendung eines unverstarkten Kunststoffes macht sowohl das gemeinsame
recyclen mit anderen Werkstoffen, als auch das rein stoffliche recyceln méglich.

Bei sachgerechter Verbrennung (thermische Verwertung) und unter
Berticksichtigung der vom Hersteller angegebenen Richtlinien
entstehen keine gesundheitsgefahrdende Verbindungen.
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Allgemeines

Bei der KINGNUT handelt es sich um eine Federschiebemutter aus Kunststoff.

Sie zeichnet sich dadurch aus, dass sie sich zeitsparend auf eine beliebige Schraube oder einen Gewindeboltzen aufschieben
und durch verdrehen festziehen I&sst.

Dies kann einerseits manuell, andererseits mit einem Montagewerkzeug durchgefiihrt werden.

Einsatzgebiete

Durch die Vielfaltigkeit der Variationen hinsichtlich des Rohstoffes der KINGNUT sind auch die Einsatzgebiete auflerst umfang-
reich. Hier einige Beispiele:
*Elektronik (Befestigung von Printplatten, usw.)
*Distanzhalter bei Einbauten
*Einsatz bei der PC-Befestigung, speziell von Festplatten, Laufwerken, usw.
*Telekommunikation, bei der Befestigung von Telefonleitungen in Gebauden, speziell in
Versorgungsschaechten, bei Einfamilien-, Mehrfamilien-, Hochhausern, usw.
*Chemische Industrie, Einsatz im Laborbereich, wo es um rasche und individuelle
Befestigungen von Laboreinrichtungen geht
*Fahrzeugbau
*Kfz-Bereich, Befestigungen von Inneneinrichtungen (Teppiche, Fussbodenmatten, usw.)
*Befestigung von Kofferraumteilen
*Befestigung von Leuchten (Riickleuchten, Scheinwerfer, Positionierungen, usw.)
*Befestigung im Turbereich, Abdichtung innen und aulen
*Einsatz bei Agrargeraten (LKW, Traktoren, Schlepper, usw.)
Diese Liste lasst sich nahezu beliebig weiterflihren, wobei auf den jeweiligen Anwendungsfall Riicksprache mit dem Hersteller
zu flhren ist.

Vorteile
Der Kunststoff - Werkstoff der KINGNUT bietet gegentiber der Metallvariante der herkdmmlichen Muttern entscheidende Vorteile:

- geringeres Gewicht

- nichtleitende somit isolierende Eigenschaften

- Korrosionsfreiheit

- hervorragende Dampfung

- Einsatz im akustikbereich méglich

- durch Variation der Werkstoffe dem Einsatz anpassbar

- durch Weiterentwicklung enorm grofles Anwendungsgebiet
(Einsatz fiir spezifische
Anwendungszwecke)

- hohe Vibrationsfestigkeit

- Einsatz bis zu max. 70° C Dauertemperatur mit
Basismaterial-max 300° C mit PPS
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Montage

Die KINGNUT wird im Gegensatz zu herkdmmlichen, auf dem Markt befindlichen Muttern durch aufschieben und anschlieRen-
dem Verdrehen um ca. 360° montiert. Dies bedeutet, dass speziell bei langeren Gewinden Montagezeit reduziert werden kann.
Versuche haben ergeben, dass sich die Montagezeit gegentiber herkémmlichen Schraubenmuttern um 50% verringern IaRt.

Bei der Entwicklung der KINGNUT Mutter ist bereits im Vorfeld die Anwendungstechnik bertcksichtigt worden. Es besteht die
Méglichkeit, dass auf Vibrationsfoerderern eine Sortierbarkeit und Positionierbarkeit exakt mdglich ist. Die bedeutet, dass durch
die Fuhrungen in der KINGNUT die Positionier der KINGNUT auf Gewindebolzen durch die eingebrachten Schragsegmente
bereits in der Entwicklung Bedacht genommen wurde. Dies |at eine problemlose, automatische Montage zu.

Gewichtsersparnis

Wie schon unter den Vorteilen bemerkt, fallt die KINGNUT Mutter durch ,Leichtgewicht® auf. Durch die groiere Schilisselweite
und den zum Fugen notwendigen Raendel wird die Flachenpressung deutlich verringert. Aus dieser Tatsache konnen die Bau-
teile, welche durch die KINGNUT zusammengefiigt werden, leichter und einfacher gestaltet werden.

Bei Stahimuttern ist bei den zusammenfligenden Bauteilen aus Kunststoff zu berlicksichtigen, dass durch die hohe Flachen-
pressung in diesem Bereich die zusammengefligten Teile konstruktiv verstarkt werden miissen. Dies ist durch die Elastizitat der
KINGNUT nicht mehr notwendig.

Dynamische Belastung

Bei der Entwicklung und Konstruktion wurde die Selbsthemmung gegeniber herkdmmlichen Stahimuttern durch das revoluti-
onare, mechanische Konzept deutlich verbessert. Dies &ufert sich vor allem bei dynamischer Belastung in den Bereichen der
normalen Lastwechselreaktionen bis hin zu schwellender Vibrationsbelastung.

Normabweichungen

Grundlegend ist die KINGNUT Mutter in ihrer konstruktiven Auslegung groRer als herkémmliche Stahimuttern. Der Grund liegt
darin, dass fir die Aufbringung des Drehmomentes die Schliisselweiten vergrofRert worden sind.

Norm SW 55 7 8 10
Kingnut SW 7 8 10 13

In der grundlegenden Konstruktion wurde davon ausgegangen, dass die KINGNUT nur aus einem einzigen Gewindegang
besteht und dieser in drei Segmente geteilt ist.

Material und Farben

Die KINGNUT Mutter besteht standardméssig aus einem Polyamid 6.6-Typ (A3K) der Firma BASF, und ist auf Wunsch in sémt-
lichen, gedeckten Farben erhéltlich. Grundsatzlich ist es auch mdglich, fuer bestimmte Stlickzahlen und LosgréRen individuelle
Einfarbungen durchzufiihren. Weiters besteht die Mdglichkeit, Rohstoffe zu verandern und dem jeweiligen Anwendugszweck
anzupassen. Sollten spezielle Eigenschaften gewiinscht werden, ist Kontakt mit dem Hersteller aufzunehmen.
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Kontakt

[ Wir freuen uns auf Ihren Anruf! ]

DREMEC

Befestigungselemente GmbH
Produktion und Vertrieb
Gewerbestrale 15

D-32584 Léhne

Telefon: +49 (0)57 31. 153000
Telefax: +49 (0)57 31. 15 300 30
E-Mail: vertrieb@dremec.de
www.dremec.de




